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外觀尺寸圖 Dimensions

CMS-30-30-5-5

海綿厚度:  5 or 10mm
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3 x 快速接頭

海綿厚度:  5 or 10mm

CMS-30-30-5-10
CMS-30-30-9-5
CMS-30-30-9-10

CMS孔位圖-5孔

CMS孔位圖-9孔

直徑6mm快速接頭

CMS-30-30-5-5-3M
CMS-30-30-5-10-3M
CMS-30-30-9-5-3M
CMS-30-30-9-10-3M
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CMS技術資料-選型指南

CMS逆止閥技術

吸取材質應用特性

吸取時間比較表

表面平滑的氣密
性工件（如金屬
薄板、玻璃、漆
木等）

鋁型材面板上集成了機械式止回閥，當海綿吸孔沒有覆蓋到工件時，逆止閥自動關閉，以保
證系統真空度具備防漏氣功能，提高搬運效率和吸力異形閥體，增大通徑，可使更大流量通
過，使用於高速抓取和釋放的場合可滿足搬運表面高低不平工件的搬運需求

CMS-130本體 球閥
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狹長和圓弧形工
件（如型材、管
材等）

透氣性工件（如
硬紙袋、袋子、
裸木）

( E )

( E )

( 無 )

( 無 )

工件表面平滑且氣密性高（如金屬薄板、玻璃、漆木等）

工件表面高低不平

透氣性工件（如硬紙板、袋子、裸木等）

系統成本最小化（投入成本包括真空發生單元，軟管和控制器）

最小化因管徑與外真空產生裝置不匹配引起的干擾（高度集成）

最大化縮減作業周期（加速吹氣釋放）

工件被吸取面面積小，吸具的吸孔覆蓋率低（如管件、型材）

吸取材質特點比較表

( E )

( 無 )

( E ) 內置真空產生器型
( 無) 需外接真空管路型

( E ) 內置真空產生器型
( 無) 需外接真空管路型

運行成本最小化（因為選用電動真空產生裝置）
搬運高透氣性工件

翻轉作業角度>45°

搬運高透氣性工件

硬質剛性工件:如板材、金屬薄板、型材和托盤

柔性工件: 如紙板箱、袋、包和托盤

狹長工件和板材
工件表面粗糙、有造型紋路

整層搬運小型工件，如罐頭（開口/閉口）、易拉罐

√

√

√
√
√

海綿與吸嘴應用特性               
海綿吸盤

          
橡膠吸盤

√√
√
√

√

√
√
√


